Abstufung des Heizfléchensortimentes und Auswahlhmwelse

Ziel: Minimaler Materialeinsatz

Dr. sc. techn. B. GLUCK |
VEB Kombinat Technische Gebdudeausrustung — Institut —

Da die Abstufung des Heizflichensortimentes bisher stets manuell
~&lgte, konnten Subjektivititen nicht ausgeschlossen werden.
~ VEB Kombinat Technische Gebiudeausriistung ist man bemiiht,
objektive MafBistiibe fiir die Sortimentgestaltung zu {imden. Aus die-
sem Grund wurde 1im Institut Technische Gebidudeausriistung unter
Mitwirkung des Organisations- und Rechenzentrums Technische
Gebiudeausriistung ein Rechenprogramm erarbeitet, das erstmahg
eine optimale Auswahl erméglicht. Das angefiihrte Beispiel soll die

Arbeitsweise des Programms und die Auswertung der Ergebnisse |

demonstrieren. Die dabei verwendeten Bautypen sind jedoch noch
nicht als kiinftiges Produktionsprogramm zu verstehen.

E'inleitung

Sowohl bei der Abstufung des Heizflichensortimentes durch den
Hersteller als auch bei der Auswahl durch den Projektanten sollte
die Materialokonomie der Heizflichen vorrangig beachtet werden.
Sinn und Zweck einer Heizfliche i1st es, bel einer vorgegebenen
Ubertemperatur eine geforderte Wirmemenge an die Umgebung
abzugeben. Randbedingungen sind hierbei — durch bautechnische
Vorgaben bedingt — die maximal mogliche Stellinge und die Bau-
hohe. Diese Bandbedmgungen sind Maximal-Begrenzungen; sie
gestatten somit noch, eine Auswahl zu treffen. Diese sollte nach der
Zielfunktion ,,minimalster Materialeinsatz‘* erfolgen.

‘orithmus fiir ein Rechenprogramm

Im Idealfall miiBte es fiir jede vorkommende Warmelelstung und
Stellange bei gegebener Hohe eine Heizfliche geben. Dies i1st nicht

n allen Fallen realisierbar.

MaBstab fiir die Grenziille. sollten die Einsatzbedingungen im
Wohnungsbau sein, da dort bei Uberschreitung der Randbedin-
gungen (Stellinge oder Bauhohe) die grofiten Gebrauchswertminde-
rungen auftreten, z. B. bei Anordnung einer zweiten Heiztléiche an

der Innenwand.

Die Erfahrungen im Berliner Wohnungsbau lehren, dal} mit dem
Einsatz von zweireihigen Flachheizkérpern, wie sie im Ursprungs-
sortiment gebaut wurden, allen Anforderungen entsprochen werden
kann (Bild 1)- '

Damit ist die Begrenzungslinie . -
Q=0 (L) ] s=const. ' - (5

cegeben. | ‘ '

- Darin bedeuten:

O — Wairmeleistung

L — Stellange

9 — Ubertemperatur.

Fiir die Leistungsabstufung der Heizflichen eines Typs (gleiche Bau-
“art und Bauhohe) werden etwa zehn Prozent angestrebt. Fiir den
Einsatz wird empiohlen, eme Minderleistung von zwel Prozent
zuzulassen Damit wiirde die Heizflidche in den Grenzen von

0,98 Qson < Q < 1,08 QSOII R (2)
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einsetzbar sein. Der Soll-Wert der Wiarmeabgabe wird, ausgehend
von eimnem Emgan gswert '

QSoll — Qma:zv D ' . | (3)
kontinuierlich um den Faktor ¢ < 1 verstellt, so dal}

QSoll — QSoll K . (4)
gilt. Dies wird so lange fortgesetzt, bis der Endwert
Osott = Qmin ' ' ()

erstmalig erreicht wird. Die tatséchliche Wirmeabgabe kann, aus-

oehend von den Leistungswerten QGO, bel einer Ubertemperatur von
#., = 60 K und Kenntms des Helzﬂachenexponenten M zu

0=t (f2) ®

errechnet werden.

Die Bezugslelstuﬂfr Legt als zweldlmensmnales Feld mit den Lauf-

variablen (Typ, Baulinge) vor Q (T, L). Der Exponent ist nur typ-
abhingig M (T). Entsprechen mehrere Heizflichen dem Test (2),
so ist die Auswahl im Hinblick auf die geringste Stahlmasse zu
treffen. Um dies realisieren zu koénnen, mufl die Masse ebenfalls als
zweidimensionales Feld MA (T, L) eingegeben werden. Die Ab-
arbeitung durch das Rechenprogramm erfolgt so, dal} die Massen
MA (T, L) im ersten Durchlauf fiir die Typen T =1bis T = T«
und konstante Baulinge im Feld MM (T) gespeichert werden. Da-

~ bei wird MM = MA gesetzt, wenn der Test (2) erfiillt 1st, ansonsten

wird MM = 1000 kg gestellt.

In einem zweiten Sortiergang von T =1 bis T, wird die mini-
malste Masse ermittelt. Diese Masse MM wird auf dem Speicher-
platz S, die zugehérige Typnummer T wird aut dem Spelcherplatz K
aufgehoben Damit ist der optimale Typ T,,; = K fiir eine be-
stimmte Baulange gefunden Im Anschluf} muB ]edoch noch gepriift
werden, ob ein Typ T einer kiirzeren Baulange der in der Praxis

- auch einsetzbar wire, evtl. eine noch geringere Stahlmasse aufweist.

Dies erfolgt, indem von L =1 beginnend, bis zur Lauivariablen
I. — 1, der in diesem Bereich optimale Typ mit dem Massewert
SS = S, der Typnummer KK = K und der zugehdrigen Bauldngen-
Nummer Z7Z = L < Laktuel] fixiert wird. Ist der Massewert S der
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Baulinge L geringer, werden die Speicherplitze SS, KK und ZZ  Tabelle 1:  Plattenheizkorper ohne Sekundérheizfliche

mit den aktuellen Werten belegt. Ist die Masse groBer, so bleiben
; die vorhandenen Werte bestehen.
Der Druck ist so organisiert, daff die Typnummer KK > 0 und

die Baulinge ZZ > 0 der jeweils optimalsten Heizflache, fir die
L < L_j1uep gilt und die den Test (2) erfiillte, ausgegeben werden. .  oas y

Warmeleistung (.)60 Masse MA H eizflichen-

Baugrofie
' in kecal/h in kg

exponent M

Gilt fiir den Massewert SS = 1000 kg, so bedeutet dies, dal} keme

E
!' | 590/533/1 378 = 6,5
Heizfliche die Forderungen erfiillte, und es werden die Werte 590/600/1 ' 496 ? -
KK — 0 und ZZ = 0 gedruckt. ' 590/667/1 474 8,1
, - 590/733/1 - 521 8,9
Druchk I : Eingabewerte in Tabellenform 090/800/1 068 )1
_ Bkl 590/867/1 . 616 10,5
590/933/1 . 662 11,3 ‘ 1,34
o 590/1067/1 758 12,9 '
) S 590/1200/4 853 14,5
t OrucKl: Mittlere -He/zf/achcnuberfemperafur: {Afm} 590/1333/1 ' 947 16.1
Warmelerstung Heizkorperlange 2907146771 1030 L ,,
keal/h L, _ [ 590/1600/1 1137 19,3
- - X , max 590/1733/1 1231 20,9
590/1800/1 1278 21,7
590/1867/1 1326 225
_ 590/2000/1 1421 24,1
Oruck Il Oruch IV - .
( @30l iKK/ZZ} 1KK[2Z} {KK/2Z] (KK/22§ 59040072 s 88
5 ' 590/535/2 665 13,0
590/600/2 733 14,4
| ' ) | 590/667/2 799 16,2
A;nschlleﬁend erfolgt die Erhohung L = L4 1bis L =L .x d.. h.,  £90/733/2 . Q64 17.8
die Baulingen werden im beschriebenen Zyklus abgearbeitet.  590/800/2 930 19,4
Weitere jeweils iibergeordnete Zyklen sind die Verstellung der  590/867/2 - 993 21,0 _
Wirmeabgabe Qg nach Gl (4) bis zur Grenze Gl (5) und die Vo0 = 1956 22,6 L2
4 } " . , 590/1067/2 1179 25,8
Verstellung der Ubertemperaturen von ¢, , = 1 bis 4, , = npax ’
Do ks wind maoh Bild 2 wostaltet , : 590/1200/2 1300 . 29,0
er Uruck wird nac gestaltet. 590/1333/2 1417 32,2
Werden die Abstiande fiir die zu L =1 bis L = L ., gehorigen  >99/1467/2 - 1533 39,4
_ - _ . : - 590/1600/2 1648 38,6
Wertpa.are KIF, 1.7 stets gleich groBl gewihlt und die Wert_e QSqll £90/1733/2 ' 1760 418
immer im gleichen Zeilenabstand ausgedruckt, so ergibt sich ein  590/1800/2 1916 43 4
lg QL-Diagramm, da sich die Werte Qg3 stets um den gleichen  590/1867/2 | 1871 45,0
Faktor ¢ unterscheiden (Koordinatensystem analog zu Bild 1). 0907200072 1981 48,2

" Soll die Auswertung mit den Zielfunktionen

“"L:H“

,minimaler gesellschaftlicher Aufwand" oder

,,minimale Kosten"

statt Zielfunktion

. minimaler Stahleinsatz®
gefithrt werden, sind die entsprechenden Kennwerte fiir MA en-

" fliichensortiment. Es handelt sich dabei um ein Minimal-Sortiment

(keine Uberschneidungen) mit geringstem Materialeinsatz. Bei

Plattenheizkorper mit Sekundarheizflache
¥

Masse MA

zugeben. Der Algorithmus éndert sich dabel nicht. BaugréSe Wirmeleistung Ogq Heizflichen-
, ' in kcal/h 1 kg exponent M
Auswertung :
Durch farbiges Anlegen gleicher Typnummern entstehen aut dem 090740071 _ 373 6,1
Ausdruck wirtschaftliche Einsatzbereiche fiir gleiche Heizildchen- 590/533/1 296 9,0
typen, z. B. einreihiger Plattenheizkdrper der Bauhohe 590 mm. 090760071 - 998 10,0
i _ _ _ 590/667/1 618 11,2
Erscheinen einige Typen (1. Kennzahlen KK) iiberhaupt nicht oder ~ 590/733/1 679 12,4
nur in sehr geringem Umfang, so bedeutet dies, dall dieses Bau- 590/800/1 739 13,5
muster aus dem Herstellungssortiment gestrichen werden kann. 590/867/1 800 14,7 )
Erscheint der Typ KK, ist zu priifen, ob alle Baulidngen bendtigt 2907935/ 860 15,8 1,25
.. - 590/1067/1 083 48,1 .-
werden (2. Kennzahl ZZ), oder ob gar nicht bzw. selten vorkom- o 000/ 1104 _ 20 4
mende Baulingen aus dem Fertigungsprogramm entiallen konnen.  590/1333/1 - 1994 22:7
Dabei sind zunichst die Heizflichen gleicher Bauhohe zu unter-  590/1467/1 1346 25.0
suchen. Aufgrund des einheitlichen dufleren Aussehens kann z. B.  590/1600/1 1467 27,3
unterstellt werden, daB Plattenheizkorper einreihig, zweireihig und  590/1733/1 1588 29,6
" mit zusitzlicher Sekundirheizfliche in einer Anlage installiert wer- ~ 590/1800/1 ” 1649 _ 30,7
den konnen. Das Ergebnis liefert direkte Aussagen zum Heiz-  °90/1867/1 SRS 31,9
590/2000/1 1831 34,1

WM_.I ——

Beschrinkung auf dieses Sortiment sind noch weitere Material- 090/400/2 710 12,2
einsparungen zu erzielen, wenn unterschiedliche Bauhohen einsetz-  29V/29%2 933 | 18,0
bar sind. Aus diesem Grunde sollte den Projektanten emne Uber- ggg;gggg 1(1):2 . 32’2
sicht iiber wirtschaithche Einsatzbereiche 1m graphisch.er Form  .q)/733/9 - 1969 ) 4‘:8
oder eine Kennzeichnung der Prospektwerte iiber materialokono-  590/300/2 ' 13892 - 27.0
mischere Heizflichen zur Verfiigung gestellt werden. Diese Aus-  590/867/2 | 1494 99,4
wahlhinweise sind ebenfalls mit dem Rechenprogramm zu ermit-  590/933/2 ' 1605 31,6 1,24
teln. Hierbei muB3 das Minimal-Sortiment — allerdings fiir alle  590/1067/2 1830 36,2
Bauhohen — eingegeben werden. ' - 990/1200/2 _ 2054 40,8
Das Ergebnis sind direkte Aussagen iither den materialokonomischen 590/1333/2 \ 2277 45,4
Einsatz des Minimal-Sortiments. | o9071467/2 2502 - 00,0
- - 590/1600/2 | 2726 04,6
.. . . . ' 590/1733/2 2949 59,2
Beispiel fiir die Sortimentabstufung £90/1800/2 2062 61.4
Grundlage der Auswertung war eine mogliche Fertigungsreihe ein- %% 1867/2 3174 _ 63,8

und zweireihiger Plattenheizkérper mit und ohne Sekundérheiz-

2

590/2000/2 _ 3398 68,2
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tflichen, Bauhohe 590 mm. Von diesen Baumustern waren die
Warmelelstungen ber1 4 , = 60 K, die Stahlmassen und die Heiz-
flachenexponenten bekannt (Tabelle 1). '

Wie beim Aufstellen des Algorlthmus beschrieben, erfolgt fiir die
Heizilachenart und Bauldnge eine Verschlusselung, um ein ein-
faches Druckbild zu erzielen. Die entsprechenden Zuordnungen sind
1n Tabelle 2 wiedergegeben. '

Somit bedeutet beispielsweise 3/8:

Einreihiger Plattenheizko6rper mit Sekundérheizfliche
der Baulinge 867 mm.

3 ERGEBNISSE
MITTLERE HEIZFLAECHENTEMPERATUR THETA M = 60.

Die Rechnerausdrucke zeigen fiir die verschiedonen Ubertempera-
turen prinzipiell gleichen Aufbau. Die im Detail vorkommenden

. Verlagerungen der Einsatzgrenzen entstehen durch die unterschied-

lichen Heizflichenexponenten. Aufgrund der geringen Unterschiede
kann die Abstufung fiir die traditionell {ibliche Ubertemperatur
?m = 60 K vorgenommen werden. Fiir diesen Wert gibt der Rech-
nerausdruck (Bild 3) die 0pt1malen Eisatzbereiche des vorgegebe-
nen Heizflichensortiments an. ‘

Es sind folgende Ergebnisse ablesbar:
1. Sehr auffallend ist der groffe Anteil von Plattenhelzkmpern mit

WAERMELEISTUNG HEIZKOERPERLAENGE
KCAL/H KK/ZZ
2 4 S 6 7 8 9 10 11 12 13 4% 15 16 17 48 19 20 21 . 22. 23 24 25
0 O/ 0 9/ 0 °/C G O O/ 0 0/ 0 0/ 0 ¢ O _Q)o o/ 0 o/ 0 0/ 0 o/ 0 0/ O __9/01_9_/0 0/ 0. 0/ 0 0o 0_9/ 0 o/ 0 o/ 0]uay2
0 0/ 0 0/0 O/ © O/ 0 O c 0/ 0 0/ 0 9/ 0 6/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 9/ 0 0/ 0 0/ 0 _Q/--O- 0/ 0 0/ 0.0/ 0 0/ 0 0/ 0}ayes
0 0o/ O 9/6 c/ Q'_Q_/ 0 0/ 0 0/ 0 O/ C 0/ 0 C/ 0 0/ 0 O/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 _9_/'0 4/22 4f22 4/22 4/22
0 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 00 0/0 0/0 0 0 O/ C /0 000/ 0 00 00 00 00 00 0 0[as/21 4721 4721 4/21 4/21
0 0/ 0.0/ 0 /0 90 o/0 00 &0 O 0 Q90 9 C o0 00 0/ 0 v o0 o/ 0 o o /0 0/ 0 0o/ 0lu/21 /21 8721 4/21 4/21
0 0 /0 O/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 O/ 0 O/ 0 &/ 0 0/ C O/ O /0 0/0 0/ 0 O/ 0 O/ 0 O/ 04719 4/19 4/19 4/19 4/19 4719 .4/19
0 0 0/ 0 0/ 0 0/ O O/ 0.0/ 0 O/ 0 0/0 O/ C O/0 O/0 O/ 0 O/ 0 O 0 o 0la/17 4/17 B/A7 4/17. 4/17 f*../"?'. _3/17_'5_'/17 4417
0 0/ 0-0/0 o/ 0 0/ 0 O/ 0 O 0O O 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0-0/ 0O o/ 0 o/ 0 0/ 0 0/ O 5_)1'7 4/17 _4/17 4/17 -{_5/1*?. 4717 4717 . 4/47 4/17
0 0/0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0.0/ 0 0/ & 0/ 0 0/0 0/ 0 0/ 0 0 0 o/ o |a/15 %/15 8/15 4715 4715 4715 4/15 '_3_/15 4/15 "4/15 4/15
0 0 o/-C 0/ 0 0/ 0 o O o/ 0 o/ 0 0/ 00/ 0 o/ 0 o/ 0 of 0 o olua/s 4/15 4/15 4/15 4/15 4/15 4/15 /15 4/15 4/15 4/15
0 0/ 0 0/ 0 0/0 0/ 0 00 00 00 00 0/ 0 0/0 o ola/3 u/13 /13 4/13 4/13 4713 4/13 4/13 4713 4/13° 4/43 4/13 4/13
0 0/ 0°0/0 0/ 0 0/ 0 0/0 0/ 0 O/ 0 O/ 0 O/ 0 0/ 0 O/ 0|4/13 4/13 #/13 /13 4/13 1B/13 4/13 4/13 #/13 4/13 /13 4/13 1/13
0 0 0/ 0 0/0 0/0 O/0 O/ 0 0/ 0 O/ 0 O/ Of4/11 4/11 4/11 H/11 4/11 /11 B/11 -B/11 4/11 411 4/47 4711 4/11 a4/ |3
0 0/ 0 0/ 0 0/0 9/0 0/0 0/ 0 O 0 O/ 0 O 0}4/11 4711 &1 4711 4/ &/ 4/ _t_+_)fl1 4/11 4/11 4/ 4/ 1 1 1
0 0/.0 0/0 0/ 0 ¢/ 0°0/ 0 O/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0 0 0/ 0 0/ 0 __,3/22 3/22 " 3/22
0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 o0 o/ 0fh/9 &/ 9 4/9 4/ 9 4/ 9 479 4/ 9 4/ 9 &/ 5 4/ 9 4/ 9 4/ 9)3/21 3/21 3/21 3/21
0 0 0/ 0 0/ 0 O/ 0 0/ 0 O/ Ol|4/ & 4/8 478 478 4/ 684/ 8 4/8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 1
0 0 0/ 0 O/ 0 0/ 0 o/ 0 O/ o4/ 8 4/ 8 u/8 4/ 8 4/ 8. /8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 813/19 3/19 _3/19
0 0 0/ 0°0/0 0/ 0 0/ 0lu/7 4/ 7 8/ 7. 4/7 8/9 a/7 4/ 877 a7 7 4771347 3717 3747 3/17 3717
0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 G/ Ofu4/6 4/ 6 4/6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 u/ 6 4/ 5 4/ 6 4/.6 4/ 6 4/ 6 H/ 6|4/22 1/22 1/22 A
0 0 0/ 0 O/ 0 O/ 0|4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6|3/15 3/15 3/15 3/15 3/15 3/15 |1/21 1/21 /21 /21 A
0 O/ 0 O/ 0 O/ Of4/5 4/5 4/'5 4/5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4,5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 #/.5|1/21 /21 A/21 a/21 4
0 0/ 0 o/ 0 o/ 0|4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5[3/13 3/13 3/13 3/13 3/13 3/13]a/19 /19 4/19 4/19 1/19 /19 4
0 o o/ ola/ s w74 a7 s/ u s/ a7 b asu s/ 8 /4 4/ 4 4/ 4 4/ 4 4/ 4 /17 /177 1/17 i/’l'? /17 1/17 117, 1/17
0 0 o/ olas s u/ 6 s/ 4 /4 4/ 4 4/ 4 474 |3/11 3/1% 3/11 3/11 3/11 3/ 1/17 /17 /47 /17 4717 A/A7  4/A7 4747
0 o/ 0|4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3|4/15 1/15-1/15 /15 /35 /15 /15 1/15 /152715
0 o/ 0|4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/3|31/15 1/45 1/15 1/15 /15 1/15 14/15 4/15 1/15 /15
0/ 0 0/0 0/ 0 00 0/0|2/6 2/6 2/6|3/9 3/9 3/9 3/9[1/13 1/13 /13 1/13 4/43 1/13 1/13  1/13 /13 1/13 1/13 1/13
o/ 0 /0 o 0 0/ O o o]z ¢ 2 3 3/ 8 3/8 3/ 8 3/ 8 3/ 8 /13 4713 1/13 4/13 A/13 A4/43 A4/13 A/13  A/13 4/13  1/13 /43
7750 O/ 0 O/ 0 &/ O O/ 5 2/5 2/ 5|38 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8 3/6 3/5 3/ 6 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8 3/ 8 3 5 3/-8
73610/ 0 O/ 0 O/ O 3/ 7 3/ 7 3/ 7 3/ 741/ /417 /M A/11 1/11 /A A1 72 e O V7 B T /e T O /A R VA e O VA R B VA
699\[47 1 4/ 1 471 4/ 1 4/ 1 471 4/ 1 4/ 1 &/ 1 &/ 1 47 1 4/ 1 4/ 1 4/ 1 4/1 4/ 4/1 4/ 1 8/ 1 4/ 1 &/ 1 4/ 1 4/ 1 4/ 1
e6ulla/ 4 4/ 4 4/ 1 4/1 s/1 4/ 4/ 4/a)1/9 1/9 1/ 9 4/ 9 A/ 9 A/ 9 A/ 9 A/ 9 A/ 9 /9 1/9 4/ 9 4/ 9 1/ 9 1/ 9 1/ 9
631| o/ © 0f 6 3/ 6 3/6[1/.9 1/ 9°1/9 4/ 9 4/ 9 /9 1/ 9°4/9 4/ 6°4/9 4/ 9 1/ 9 1/ 9 A/ 9 1/ 9 1/ 9
600[- 0/ 0 O/ 5 3/ 5 8 1/8 A/ 8 1/8.1/86 A/ 8 4/ 6 1/ 8 1/ 8.4/ 8 A/ 8 4/ 8 1/ 8 1/ & 4/ 8 1/ 8 1
5700 0/ 0 9/ 0 o/ 0 o/ 00/ 0 o/ 0|1/ 7 A/ 7 A/ 7 A/ 7 Al 7 Y7 AT AT AT ALY Al T AT AL a/ 7 4/ 7__'_-’_1_/? 1/ 7 4/ 7 A
541l 0/ 0 Q40 o/ of3/ 4 34 3/ 4l v A/ 7 A/ A/ 7 A/7 A/ 7 AT A7 A/ VA7 A/ AL AL AT A7 AT A7 AL
s1ulla/ 1 2/1.2/1 2/1 2/1 2/1 2/ 12/ 12/ 12/1 2/ 12 12/ 12121212 12/'t2/12/ 12/ 12/ 12 1 21
488 2/1 2/1 2/1. 2/1°2/1.2/1 2/1°2/1 2/1 2/1 2/1 2/ 1 2/1 .2/ 1 2/ 1 2/ 1 2/ 1. 2/1 2/ 1 2/ 1 2/1 2/1 2/ 1 2/ 1
464 0/ © 0/ O 1/ 5.4/ 5 4/ 54/ 5 /5 4/ 5 4/ 5 A/'5 4/ 51/ 5 4/ 5 4/ 5 1/ 5.4/ 5.1/ 5 4/ 5 1/.5 1/ 5 1/ 5 14/ 5
441! 0/ 0 0O/ O 9/ 0O 0/ 0 _1/ 5.4/ 5 /5 4/ 54/ 5 4/ 5 A/ 5 A/ > A/ 5 A _5'_1/ 5 4/ 5 4/ 5 _j_:_/:f _‘_'_1,_/_ 5 4/ 5 A/ 5 ‘.1/[‘5 _j_/ 5 1/ 5
419 0/°0 o/ 0 O/ 0)asmw A/ 4 A/ 4 A/ B A/ 4 A/ 4 A/ 4 A/ E A/ 4 A/ 4 A/ B A/ E A/ s A/ A/ s A/ s A/ A/ s A/ s A/ e A
98| O/ 0 0/ 0 o/ 0|/ 8 Ak /4 A4 A4 A8 A/ K s A4 A/ Y8 A/ s A/ 8 A/ A/ 6 A/ 8 A/ A/ b A 4 A/ A A/ b
37811 3/ 1 3/ 1 3/ 1.3/ 1 _3/+f| [_3__/ 1 '__3_/ 1°3/1 3/1 3/ 1 3/1 3/1 3/-1 3/ 1 __3/'_1* 3/ 1 3/ 1 3/ 1 3/ 1 __._3_/"1 3/4 313/ 1 3/
359103/ 1 3/ 1 3/1 3/1 3/ 3/ 1 3/1 3/1 3/1 3/1 3/1°3/1 31 31 31 3/1 3/ 1 3/1 31 313131 3131
310 0/ 0 9/ 0 /0 O/ 0 O/ 0 O/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 &/ 0 9/ 0 0/ 0 0/ 0 9/ 0.0/ 0 9.0 0/ 0-0/0 0/ 0 .0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0
324 o/ 0 O/ 0 0/ 0 O/.0 0/ 0 O/ 0 O/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 & 0 0/ 0 o O g/ 0 Q’_O 194 0 o/ 0 0/ 0 9o O _
303 0o/ 0 o/ 0 0o/ 0 0o/ O _g/-_-ofg/ 0. O/ o'_o_/ C 0/ 0 0/ 0 0o 0 o 0 0/ 0 _Q/é o/ 0 O/ 0 _Q_/Nd 0o/ 0 o 0_'_ o/ 0 O/ 0.0/ 0 _'O/'O _Q/ 0
292| o/ 0 0/ 0 O/ 0 ©/ 0 0/ 0 0/ 0 O/ 0 O/ 0 O/ 0 O/ 0 0/ 0 0/ 0 O/ 0 0/ 0 0/ 0 0/0 0/0 O/ 0 O/ 0 O/ 0 o 00/ 0 0/ 0 O 0
20751 I T W Ve S /e N /e e /A e V2 T /e e Ve e /e e /A S /e N /e e /e e VOO VA e V/ BEVEREVE A7 1/ T Y S VA B V/ T
ceulle/ 4 471 A/ AV A/ AT A AT A A A AN A A A AN AN A A/ A Al 1 A/ A
251 0/ 0 0/ 0 O/ 0 0/ 00/ 09/ 0 O/ 0 O/ 0 ¢/ 0.0/ 0 0/ 0 0/ 0 G 00/ 0 0/ 0 C/C /0 /0 60 /00000 o000 OC
238 0/ 0 O/ 0 o 0 0/0 0O/ 0 0/ 0 _Q_/ 0 0/ 0 0/ 0 06/ 0 0/ 0-0/0 0 0 O 0 00 0 C 00 00 0 C Q_/_-o____g/ 000/ 0 0/0 0 0 0/ 0
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konnte durch die Produktion von 1/12 an der Stelle (C) und 1/10
an der Stelle (D) ein kontinuierlicher Einsatz von einreihigen
Plattenheizkdrpern erreicht werden. Dagegen ist das Vordringen

Sekundirheizfliche (Typen T=4 und T = 3). Dies unter-
streicht die Notwendigkeit der Fertigung besonders deutlich.

2. Der ‘zweirgihige Plattel}helzllfiirpe.r lohnﬁ/[ageklﬁdéirhelzﬂﬁche  der Heizflichen 2/1 an der Stelle (E) und 3/1 an der Stelle (F)
(T)"P T = 2) komm.t nurn seir gerigeln evor- _ nicht durch Sortimentsliicken bedingt, sondern infolge des gerin-
3. Ber1 den V\Térmelels.tﬁungen Q = 1672 kcal/h ‘m(il Qd: 29]‘)*)‘_' .+ geren Stahleinsatzes der ausgewlesenen Heizflichen echt.
3€l.1 kcal/(}; Smhd AS ofr tlr}rllents('.iluclr}en (A)é;lﬁ)d (P()i) ;grinagiee;;‘o dllflS: 5. Das mégliche Sortiment umfate 68 verschiedene Heizildchen.
k.onnten hilrc i 112(11 me der L ypen o Durch die vorgenommene Optimierung konnte es ohne Leistungs-
uon ges;: ;)ls}slen weraen. - e durch teilweis einschrankungen auf 52 Stiick reduziert werden. - ' '
4. Die viel terc \n Finsatzeruppen werden durch teillweise ' < | ' _
le viellach nelerogeneii 4o StePh Aus Griinden einer rationellen Fertigung und Lagerhaltung wird

ou oroBe Leistungsstufungen im Sortiment hervorgeruten. S0 _ ‘ _ sty _
5 , 5 ) 5 der Hersteller von Heiztldchen bestrebt sein, das Sortiment so klem

| A ' | - wie moglich zu halten.

Tabelle 2 Fiir eine endgiiltige Produktionsentsc]ieidung mull das Ergebnis
Typ T des Rechenprogramms mit der Bedarisanalyse iiberlagert werden.
1 Einreihige Bauform ohne Sekundirheizfliche Wihrend ersteres angibt, welche Heizflache 1 Abhingigkeit der
2 Zweireihige Bauform ohne Sekundirheizfliche ‘ Wirmeleistung und der maximalen Stelléinge wirtschaftlich anzu-
3  Einreihige Bauform mit Sekundérheizflache * wenden ist, sagt die Bedarfsanalyse etwas tiber die Hiufigkeit des
4 Zweireihige Bauform mit Sekundarheizilache Finsatzfalles aus. Erst die Betrachtung beider Komponenten
b I , - gestattet Aussagen dariiber, ob eine festgestellte Sortimentsliicke
aulinge L . - : . : 1y e |
- - _ _ | unbedingt zu schliefen 1st, ob das Sortiment an den Rindern ein-
1 400 mm 14 1267 mm | '- _
) 467 mm 5 4333 mm gegrenzt werden dari usw. _ . \ .
3 533 mm 160 1400 mm Im vorliegenden Falle wird als Bedarfsanalyse eine vorhandene
4 600 mm 17 1467 mm _ ; Absatzanalyse verwendet. Das ist zwar nicht ganz exakt, oibt aber
.. ; 667 mm 18 - 1533 mm sumindest die Einsatzschwerpunkte gut wieder. Prognostisch 1st
5 6 733 mm - 1600 mm | zu bedenken, daB mit verbesserter Warmeddmmung sich die Rela-
7 - 800 mm 20 1667 mm _ , tionen zu Gunsten geringerer Heizflichenleistungen verschi n
t 8 867 mim 21 1733 mm werden. . ' _
13 ' 1333 Ez 33 | 1223 22 N - Die zugrundegelegte Analyse gibt die Heizflichengroflen der
11 1067 mm 24 1933 mm genannten Typen an. Dies ist giinstiger als eine statistische Analyse
12 1133 mm ' ' 25 2000 mm " iiber den Wirmebedarf, da die Besonderheiten der Ein- und Zwei-
13 1200 mm rohrheizungen bereits eingeschlossen sind. Fiir die Auswertnug
Bedarfsanalyse _ A
Baulange L in mm —
I . -~ Typ -Nummer T
| 400 467 533 600 667 T 400 867 933 1000 7067 1133 1200 1267 1333 1400 14671833 1600 1667 1733 1800 1867 1933 2000
poop 2 3 4 5 6 T 6 9 W 7R B w65 W1 B N8 W N 12N YL )
- L “l-_ |
Keal/h | = R __
3400 j — . - |
I.. | 1 T ' T 0 R N R
3000+ - — ’
1 fo 4 e h — ——] 3 (75
‘ W Vi3,
77 X707 N
e B G
gy ,Mﬂ:ézé%%%r B
t . ...*::b;a-:_ = | ’//A?A-'_,‘,{ LD x5/
. 1%/1) | { \ L I‘;’A ‘/%Agf e ﬁ
g, L
i e e
Vzsr. A | ’/Il‘t‘);ﬁ‘ LD Z 4M :
i dy S e
A | | KO X | |
P77 s
ML%";// I || | | | B | . ‘ N C
I ¢’ éﬁyﬁ! — - -
s - : —
00 l@ﬂ’%%i | ® iﬁf—ﬁ;’;ﬁ/ﬂmﬂ . —
é/ 17 . O zwe/'/'e/'/nj;rerf Flaffenheiz kovper -=

Ak
7

X Konvekforitruhe i
Prozentualer Froduktionsanfel/ |

A einrefhiger ) .. .. ... ]
A zweireihiger } FachheizKorper

und //é‘cbma'*ﬂ'@e Analogie

—
; -
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Absatzanalyse enthalten

* _ sind, so konnen die Werte des Bildes 4 als
verbindlich gelten. ' - -

werden die Wirmeleistungswerte bei 60 K Ubertemperatur auf-

gesucht und In das Diagramm — Bild 4 — eingetragen. Das Dia-
' Rildes 4 ist mit dem Rechnerausdruck (Bild 3)

deckungsgleich. Die vorhandenen prozentualen Produktionsanteile

wurden flichenmiBig reproduziert. Im Bild 4 sind gleichzeitig die
" Stellangen mit vermerkt. Nachteilig ist allerdings, dafl keme Be-

| 1] '.n I]- ]. > ]- ] . » . ° » ) .
darfsanalyse tiber die gefor(}erten “Stella 5 VOI’} egt. W I-.d jedoch {. Nur der zweirelhige Plattenheizkorper mit Sekundiarheiztliche
davon ausgegangen, dal} die gewiinschten Stellingen be1 Anwen- . o a1 . -
- . . (Typ T kann aufgrund seiner auf die Stellinge bezogenen
dung des sogenannien ,,gemischten Programms durch den Emsatz . L s o

C 1. °, : . . hohen Wirmeleistung dem zwelreithigen Flachheizkorper ent-

von Flachheizkorpern orreicht werden, und diese wiederum 1n der : L. . :
- - . sprechen. Bei Vorhandensein dieses Typs wiirde der gemischte

Das Ubereinanderlegen von Bedarfsanalyse — Bild 4 — und Rech- B
nerausdruck — Bild 3 —, wobel mindestens ein Bild transparent sein
muB, konfrontiert optisch Bedarf und optimiertes Angebot. Ls
ergeben sich folgende Feststellungen.: ' -

o= |

5 ERGEBNISSE

MITTLERE HEIZFLAECHENTEMPERATUR THETA M = 60.

WAERMELEISTUNG HEIZKOERPERLAENGE
KCAL/H KK/ZZ
1 < 3 4 > 5 7 8 9 10 41 2 13 % 6 47 48 19 20 21 22 23 2% 25
429} 0/ 0 o/ 0 9/ 0 o/ 0 O/ 0 O OO o/ 0 o/ 0 0/ 0 o0 00 00 90 o/ 0 0/ 0 o0 o0 90 o0 O 0 0o/ 0 O/ 0 0/ cf4/as
3058 0/ 0 O/ 0 W 0 o/ 0 9/ 0 O/ 0 &0 0 O o/ 0 /0 0/ 0 Q00090 Q00 Y0000 o/ 0 o/ 0 &/ Clases
3095{ o/ 0 o/ 0 ©/ 0 o/ 0 0/ 0 0O/ 0O o/0 o/ 0 0/ 0 9/ 0 ¢ 0 9090 90900 o/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ O o/ 0 lusez u/e2 u/22 4/22
2940| 0/ 0 O/ O O/ 0 0/ 0 0/ 0 O/ 0 O O O/ 0 o/ 0 O/ 0 0/ 0 O/ 0 0 0 0 009/ 0 00 o/ 0 0/ 0 O/ 0 0/ ofa/2 /21 4/21 4/21 4/21
2793|070 0/ 0 0/ 0 O/ 0 O/ 0 0/ 0 ©/ 0 9/ 0 9o/ 0 Y 0 0/ 0 0/ 0 o/ 0 0/ 0 9 0 9090 &0 90 o/ 0lasen s/er /e a/2n A/2)
2654| 0/ 0 0/ 0 O/ 0 O/ 0 0/ 0 0/ 0 0/0 0 OO 0/ 0 0/ 0 0/ 0 90 000000 9 6 of ofa/e /1o 4/19 8/19 2/19 L/48 A/
2521| O/ 0 o/ 0 0/ 0 0/ 0 o 0 0/ 0 00 0/ 0 &0 o/ 0 o/ 0 0/ 0 o/ 0 O/ 0 9/ 0 00 W7 4/17 4/17 4/17  4/17 4/17 4/17 4717 4/17)
) 0 o/ 0 o/ 0 /0 0/0 /0 0 O/0 o0 /0000 YO o o/ 0 of ol|a7 w7 BAT BAT AT BT BT L1747
275\ o/ 0 0/ 0 o/ 0 /-0 0.0 O 0 o/ 0 00 9/ 0 0/ 0 0 0 o 0 9/0 o/ ola/1s 4/15 4/15 A/15 H/15 4/15 4715 4/15 4/15 4/15 4/15
>161] o/ 0. 0/ 0 ©/ 0 .0/ 0 o/ 0 O/ C o/ 0 00 9 0 9o 0 Y 0 o/ 0 0/ 0 O/ 0 4/45 - 4/15 4/15 4/15 4/15 4/15 4/15 4/15 4/15 4/15 4/15
053] o/ 0 o/ 0 o/ 0 0/ 0.0/ 0 9O 0 /0 o/ 0 9 0 0/ 0 0/ 00 o fa/13 4/143 ‘a/13 4/13 4/13 H/13 4/13 4/13 4/13 4/13 4/13 4/13 4/13
1951| o7 0 o/ 0 o/ 0 o/ 0 o/ 0 o/ 0 9/ 0 O/ 0 O 0 o/ 0 0o/ 0 o 0|4/13 4/13 A4/13 4/13 4/13 B/13 /13 1/13 4/13 4/13 4/13 1/13° 4/13
1853 0/ 0 0o/ 0. O/ 0 o/ 0 0o/ 0 0O/ 0 o/ 0 0/ 0 O/ 0 0/ 0 l4/11 A/ L /11 _}_t_/*l-’l’ ﬁ/;!1 4/41  4/11 4/11° 4711 4/ 4711 4/11 -4/11 4/11 B/
1761| o/ 0 0/ 0 O/ 0 o/ 0 Of 0 o/ 0 o/ 0 o 0 0/ 0 9O 4711 4/11 A/ 4/91 4/11 #/11. 5/11' 4/11 4/ ”__L_r_/’m ‘_L_L/’m 4/11 4/11  4/11 A/
1672| o/ 0 o/ 0 o/ 0 0O/ O o/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 9/ 0]4/10 4/10 4/10° 4/10 - 4/10 4/10 #/10 4/40 4/10 4/10 4/10 _5/10'_4/10 4/10 4/1C 4/10
1589| 0/ 0 O/ 0 o/ © o/ 0 /-0 o/ 0 0/ 0 o/ ola/ 9 4/ 9 /9 4/ 9 4/ 9 4/ 9 4/ 9 4/ 9 4/ 9 4/ 9 4/ 9 4/ 9 4/ 9 4/ 9 4/ 9 &/ 9 A/ D
15091 O/ *+ 0o/ 0009/ 0 O/ O o/ 0 o/ 0 o/ olu/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/'8 -4/ 8 4/ 5 4/ 8 :ﬁ/ s 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ E 1/ 8 4/ 8
34| o/ 0.0/ 0 O/ 0 O/ 0 o/ 0 .0/ 0 O/ o|u/e 4/ 8 a/8 B/ 48 4/E 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/'s 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8 4/ 8|a/25
1362 o/ 0 o/ 0 o/ 0 o/ 0 o/ 0 o ofar7 a7 &7 4T BT ap oa/7 7 W7 M7 T A7 AT AT AT AT 4/ 7 8/ 7| a/es
1204| o/ 0 o/ 0 o/ 0 o/ 0 o/ ofsar6 s/ 6 4/ 6 8/ 6 46 A0 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 D22 /22 a/ee /22|
1229| o/ 0 o/ 0 o/ 0 0/ 0 .0/ O 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6 4/ 6|a/21 A/217 A/ 1/21 1/21
1168} 0/ © _Q/ 0 0/ O o/ ola/ 5 4/ 5 4/ 5 A/ 5 4/ 5 4/ 5 A/ 5 4/ 5 4/ 5 4/.5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 _1_/2.1 1/21 /21 a/2a a/27
1110l o/ 0 o/ 0 o/ 0 O/ olu/ 5 &/ 5 A/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 4/ 5 i/ 5 A4/ 514/19 1/19 4/19 A/19  A/19 4719 1/19
1054| o/ 0 o/ O O/ 0|4/ 4 B/ 4 4/ 4 u/ 4 B/ 4 4/ 4 4/ 4 B/ 4 4/ w u/n s/ 4 8/ 4 4/ 4la/17 A/17 A7 A7 A7 /17 /7 4717 2/17
joo1| o/ 0 o/ 0 O/ O|a/ & m/w k4 A/ % k[ A/ & B/ 4[4 A4 20 w/a a/w b/ |a/7 a7 447 /A7 A7 27 447 A7 A7
o51| o/ 0 o/ olas3 a/ 3 4/ 3 4/ 3 B/ 3 A3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 H/3 1/45 A/15 4/15 4/15 4/15 4/15 4/15 1/15 1/15 /15 2751
ooul o/ 0 o/ o4/ 3 4/ 3 4/ 3 4/ 3 & 3 4/ 3 4/ 3 4/ 34/ 3 4/.3 4/ 3 4/ 311/ 1/15 1/15 /15 1/15- 4/15 4/15 4/15 1/15 ;1_/15‘_1_/15
_ »=aj o/ 0 0/ 0 0O/ O o/ 0 o/ 0 0/ 0 0,0 00 U 0 0/ 0 0o/ 0 0/ 041/13 1/13 1/13 _1/13 4/43 A/13 A/43 A/43 A/43 473 470 1/143 1713 '
0o/ 0 las 2 4/ 2 4/ 2 4/ 2 4/ 2 4/ 2 4/ 2 4/ 2 4/ 2 82 /12 1/12 _1/12 1/12 1/12 1/12 1/12 /12 /12 4/12 /12 A/1e /12 /12
'7'7'5 o/ 0|4/ 2 4/ 2 -4/ > _L_r,/'é 4/ 2 48/ 2 4/ 2 4/ 2 4/ 2 4/ 21a/12 1/42 A/12 A/12 A/12 4712 1/12 A/12 A/12 A/12 q/12  A/12 A/T2 4712
736} o/ 0 0/ 0 O/ 0 O/ 0 O/ 0 O/ 0 O/ 0 Y 00/ 0 O/ O 1/11 A/ /11, 1/ A/ /11 /7 A/ 1 A /11 A/ /e A
] 1 1 L __’_I:‘/_’IO‘ _’_I_/’ld, 1/10 41/10 4/10 4/10. 1/10 1/10 4/10 1/10 _1/16 1/10 -1/10 1/10 4/10 4/10
1 1 1 / 4/9 4/ 9 A/ 9 A/ 9 A/ 9 A/ 9 A/ 9 1/9 4/9 4,9 4/ 9 4/ 9 A/ 9 1A/ 9
0 3 2/ 3 A/ 9 3/9_1/'9-_1/-9_1/9_1/9 /9 a/9 a/9 A/ 9 A9 1/ 9 4/ 9 4/ 9
2/ 2 2 2 _1_/8__’_1_/8__1/8_1/8_1/.8_1/8_3_/8‘_1/8_1/8_3/8_1/8‘_'_1_/8_1/8_3/8
0 |es o/ 2 2/ 2 1 /7 4/ 7 1/‘7__1/7'_1/7'_1_/7_1/7'_1/7';1/7'_1/7_1/7_1/7_1/7_1(7_1/*7
su1| o/ 0 0/ 0 o/ 0 0/ 0 0o/ 0 O/ |V 7 A7 4/ 7 A/ 7 AL AL T A7 A7 A7 AT /747 A/ 7 A7 A7 A7 AT ) 7 Al 7
siull2/ 1.2/ 1 2/ 1 -2/ 7 /4 2/4 2/1 2/ 1 21 21 21 21 274 2/ 2/ 1 2/ 2/ 1 21 2/ 27 2/ 1 2/ 1 2/ 1 2/ 1 2/
ves|le/ 1 2/ 1 2/ 1 2/ 1 2/ 1 &/ 1 2/1 2/1 2/ 1 2/ 1 2/ 2/1 2/ 2/ 1 2/ 1 2/ 2/ 2/1 2/ o/ 4 2/ 2/ 1 2/ 1 2/ 1 2/
46u| o/ 0 0/ 0 0o/ 0 o/ 011/ 5 1/ 5 .4/ 5 A/ 5 A/ 5 A/ 5 A/ 5 A5 4/ 5 1/ 5 A/ 5 A/ 5 A/ 5.1/ 5 A5 W/ 5 4/ 5 A/.5 A/ 5.4/ 5 1/ 5
wia| o/ 0 o/ 0 o/ 0 0o/ 0f1/ 5 /5 4/ 5 A5 A3 1/ 5 a/5 4/ 5 A/ 5 A5 4/ 54/ 5 a/ 5 A/ 5 A/ 5 A5 A5.A05 1/ 5 1/ 5 A/ 5
419 o/ 0 0/ O O/ 0|1/ 4 RV VA I VA S T RV VA S VA VA Ve _1/4'_’_1_/4 1/ & 1/ 4 A/ 40/ 1/4 VA VA S VA N VA ___’_1;_/'4
398| o/ 0 o/ 0 o/ ofa/ 4 A/ K VA VAR S VA VA S Ve S Vi 4/ 4 A/ 4 A/ 8 A/ s A4 1/ 4 4/ 4 A/.4 A/ 4 A4 1/ 4 A/ 4 _1/-4 1/ 4
38| o/ 0 o/ 0|1/ 3 A/ 3 A/ 33/ 3 4/ 3 A3 A3 /3 4/ 3 A/ 3 A/ 3 4/'3 4/3 A/3 4/ 3 1/ 3.4/ 3 1/ 3 1/ 3 A0 1/ 3 1/ 3 A/ 3
35900/ 0 o/ o4/ 3 A/ 3 /3 4/ 3 A/ 3 A 4/ 3 1/ 3 4/ 3 A/ 3 A/ 3 4/ 3 .4/ 3 A/ 3 A/ 3 A/ 3 A/ 3 A 3 4/ 3 4/ 3 A/ 3 4/ 3 A/ 3
341 0/ 0 o/ 0 o/ 0 o0 O 0 o/ 0 0o/ 0 o/ 0 o/ 0 0/ 0 O/0 o/ 0 0o/-0 0 0 00 00 00 0/0 0/ 0 0/ 0 Of 0 0o/ 0 0/ 0 0f 0 0/ O
© 304l o/ ola/ 2 A/ 2 A2 A2 /2 /2 A/ 2 A/ A/ 2 A/ 2 )2 4/ 2.4/ 2 a/2 A/ 2 A/ 2 A/ 2 /2 A/2.-3/2 A/ 2 A/ 2 A 2 1/.2
308 o/ ola/ 2 a4/ 2 A/ 2 4/ 2 /2 A/ 2 A2 A/ 2 A2 4/ 2 4/ 2 A2 a/2 A/ 2 A2 VU2 1/ 2 4/ 2 a/2 A/ 2 /2 A/ 2 A/ 2 A2
292 0/ 0 0/ 0 O/ 0 0/ 0 O/ O o/ 0 0/ 0 0/ 0 0 0 0o/ 0 00 00 o/ 0 0/ 0 0/ 0 o/0 o/ 0 0/ 0 00 o/ 0 0/ 0 0/ 0 00 00 00
ongllas 1 A/ a1 A1 AL VAR TV A B VA B VAR e VR /1 A/ A4 Al A/ Al AL /1 A/ AL Al 1/ 1 4/ 1 A/ 1 A/
seull1y 1 .4771 a71 a/1 A/ AL AT _:1_/1_'_1_/*1' BT R VA TV A e VA N VA Vil VAR V2 e VA T Ve e VA B VA e VR B V. 1/ 1 4/ 1
251l o/ 0 o/ 0 o/ 0 9/ 0 0/ 0 OO0 o/ 0 o/ 0 0o 0 0o 0 0/ 0 0/ 0 O/ 0 o/ 0 0/ 0 0/ 0 O/ 0 O o o/ 0 0/ 0 0/ 0 00 o/ 0 o/ 0 0/ O
>8] o/ 0 0/ 0 o/ 0 0/ Q O 0 0Q/0 o/ 0 0/ 0 0/ 0 0/ 0 _o/o'_g/'o o/ 0 0/ 00/ 0 0/ 0 .0/ 0 0o 0 00 o/ 0 0/ 0 o0 o0 9 0 ©of O
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Tabelle 3

Einreihige Plattenheizkorper ohne Sekundirheizfliche

590/400/1 - 590/1067/1
590/467/1 ' 090/1133/1
590/533/1 590/1200/1
590/600/1 590/1333/1
590/667/1 590/1467/1
590/733/1 590/1600/1
590/800/1 590/1733/1
590/867/1 '  590/1800/1
590/933/1 590/2000/1
590/1000/1

Zweireihige Plattenheizkorper ohne Sekundirheizfliche
590/400/2 _ 590/533/2
590/467/2 f

Zweireihige Plattenheizkorper mit Sekundirheizfliche
590/400/S 590/1067/S
590/467/S 590/1200/S
590/533/S ' 590/1333/S
590/600/5 590/1467/5
590/667/S 590/1600/S
590/733/S - 090/1733/S
590/800/ 5 ' 590/1800/S
590/867/S5 590/2000/S

- 590/933/S

590/1000/S

Einsatz von Platten- und Ilachheizkérpern in Einrohrheizungen
entiallen.

Gleichzeitig wiirde durch den Typ T = 4 auch der Bedarf an
zwelrethigen Plattenheizkorpern ohne Sekundirheizfliche bei
zugleich geringerem Stahlverbrauch gedeckt. Die Emsparung
betrigt bis zu 18 Prozent.

Notwendig ist allerdings die Prdduktion der Heiztlache 4/10

und 4/2. Der Heizkorper 4/23 braucht nicht produziert zu wer-
den.

2. Das Grundsortiment — einrelthiger Plattenhelzkorper ohne

Sekundirheizfliche (Typ T = 1) — sollte ebenfalls durchgingig
vorhanden sein. Dies ist produktionstechnisch ohne Mehraufwand
realisierbar, da das Grundsortiment fiir die Fertigung der Typen
IT'=4 ohnehm benotigt wird. Das heilt, wihrend die Heiz-
fliche 1/23 entfallen kann, sind die BauOTOBen 1/12, 1/10, 1/2 1in

die Produktion aufzunehmen

. Mit dem bisher fixierten Sortiment konnen etwa 96 Prozent der

Bedarfswerte gedeckt werden. Da bei den einrethigen Platten-
heizkorpern mit Sekundirheizfliche (Typ 1 = 3) gegeniiber
den zweireihigen Plattenheizkorpern mit Sekundirheizfliche
(Typ T =4) nur 0...3 Prozent Stahl eingespart werden und
der Gesamt-Anteil Weniger als vier Prozent betrigt, wird vor-

geschlagen, die Fertigung der einreihigen Plattenhelzkorper mit
Sekundérheizfliche nicht aufzunehmen.

. Der Bedarf an zwelrelhlgen Plattenheizkérpern ohne Sekundir-

helzﬂache 15t dulerst gering. Ein echter Bedarf besteht lediglich

im Bereich von Q = 300...650 kcal/h, bei sehr kurzen Bau-
lingen. Es besteht die Forderung, die Baugroﬁen 2/1, 2/2, 2/3 zu

fertigen. Der Bedart diirfte allerdings weniger als zwei Prozent
betragen. ‘

TN

Zusammenfassend wird das in Tabelle 3 dargestellte Produktiygg -
programm vorgeschlagen. Es handelt sich dabeil um 40 Baugroﬁen
woliir em erneuter Rechnerlauf erfolgte. Das FErgebnis ist 1m
Bild 5 dargestellt. Es rechtfertigt durch die sehr gute Ubereinstim-
mung von Bedarf und Angebot den getroffenen Vorschlag.




